TESYDO, S.I.0.

Mariinské nam. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (CZ)

*/ Clen AIO, HK, TNK, CWS ANB (Elen EWF, lIW a IAB) /*
*/ Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, lIW a IAB) I*

v s ow

Technicka, §kolici, zkusebni, certifikaéni a inspekéni éinnost
Technical, training, testing, cerification and inspection acfivity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

CERTIFIKAT ZPUSOBILOSTI VYROBCE
1. Firma: MOMENT, spol. s r. o.

Navesni 1, Mladcova
760 01 Zlin, CZ
IC: 463 44 128

2. Inspekéni certifikat (,,Kvalifikace vyrobce®)

je dokladem, Ze firma je zpasobild provadét navrhovani, vyrobu (opravy), instalaci, servis a
svite¢ské Cinnosti v nie uvedeném rozsahu, na zdkladé CSN EN 1090-1+Al,
CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 1090-3, CSN EN 1990, CSN EN 1011-1, 2, 3, 4 pfi plnéni
pozadavkl na jakost pii svafovani dle CSN EN ISO 3834-2 a dozoru dle CSN EN ISO
14 731.

3. Normy / piedpisy: CSN EN 1090-2+A1 ¢l 1,4 a 7, CSN EN 1090-3 ¢l. 1,4 a 7,
CSN EN 1090-1+Al &l 6, tab. & ZA3 dle &l 62 a 6.3,
CSN 73 2603, CSN 73 2604

4. Metoda svafFovani: 135 (MAG), 111 (MMA), 141 (TIG), [311 (OAW)]
(dle CSN EN ISO 4063)

3. Zakladni materialy: Sk.1.1,1.2,1.4,8,2.3 )
(dle CSN EN ISO 15614-1, CSN EN 10020, CSN EN 10027-1,2, CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 10204,
TNI CEN ISO/TR 15608)

6. Specifikace konstrukce: dle CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 1090-3, Tt. ,,EXC4“ a
Kat. ,,PC2% CSN EN 1993-1-1
e konstrukéni dily namahané statickym zatizenim (SC1)
e konstrukéni dily namahané dynamickym zatiZzenim (SC2)

7. Svaredsky dozor: Miroslav VECERA (EWT)
(dle CSN EN ISO 14731, - Ing. Miroslav JASEK (EWE)
kontrolor dle CSN EN ISO 9712)

8. Poznamka:  Certifikace zptsobilosti se tyka pouze uvedeného rozsahu. Tento certifikat
je platny za pfedpokladu plnéni pozadavkd uvedenych norem a rozsahu.

9. Doba platnosti: do 07. 05. 2018
10. Certifikat zpiisobilosti ¢.: CZV -584/2017
11. Vyddno dne: 08. 05. 20

Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.

Vieobecnd ustanoveni viz druh4 strana. vedouci Inspekéntho organu

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS



Vieobecna ustanoveni (Allgemeine Bestimmungen, General regulation):

1.

2

Tento certifikat se vydava na zakladé Zadosti a je nutno jej pfedloZit ke schvalovéani dalSich
opravneéni.

Pro reklamu a k jinym tcelim muze byt tento certifikat pouZit jen ojedinéle, reklamni list
musi byt v souladu s timto osvédéenim.

. Pfi zméné svéaretského dozoru, zméné vyrobniho programu a jinych ddlezitych zménach

v zavode se provede nové provéfeni.

. Pokud nastanou pochybnosti o zptisobilosti firmy, je vyhrazeno provést kdykoliv kontrolu

firmy a provést nové provéfeni.

. Tento certifikat miZe byt kdykoliv s okamzitou platnosti odebran, ev. zménén, pokud se

zméni predpoklady, na jejichZ zakladé byl vydéan, nebo kdyz ustanoveni tohoto osvédcent
neni dodrzovano.

. Platnost certifikatu zpusobilosti se obvykle vystavuje na tfi roky. U novych firem se

platnost certifikatu stanovi na zku$ebni dobu jednoho roku. Na zakladé dalsiho provéfeni
se muze doba platnosti prodlouzit celkem na tfi roky.

Minimalné tfi mésice pfed ukoncenim platnosti certifikatu zplsobilosti poZzada vyrobce o
prodlouzeni platnosti certifikatu.

.V pribéhu platnosti certifikatu je vyhrazeno pravo kontroly plnéni podminek, na jejichz

zékladé byl certifikat zplsobilosti vydan.

Prodlouzeno do (Verlingert bis, Prolongation to):

vedouci Inspekéniho organu
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TESYDO, s.r.o.

Maridnské nam. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (C2)

*| Clen AlO, HK, TNK, CWS ANB (¢len EWF, IIW a IAB) /*
*! Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IW a IAB) I*

v s ow

Technicka, Skolici, zkuSebni, certifikacni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, cerfification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

CERTIFICATE QUALIFICATION OF PRODUCER
1. Firm: MOMENT, spol. s r. o.

Navesni 1, Mladcova
760 01 Zlin, CZ
IC: 463 44 128

2. Inspection Certificate (,,Qualification of Producer®)

is document, that the firm is qualified to perform design, the production (repairs), installation,
service and the welding activity mentioned below extend, on the basis of EN 1090-1+Al,
EN 1090-2+A1, EN 1090-3, EN 1990, EN 1011-1, 2, 3, 4 by fulfilment requirement on
quality of welding according to EN ISO 3834-2 and introduced inspection according to
EN ISO 14 731.

3. Norms / standards: EN 1090-2+A1 art.1, 4 and 7, EN 1090-3 article 1, 4 and 7,
:‘EN 1090-1+A1 article 6 and tab. ZA3 acc.to art. 6.2 and 6.3.,
CSN 73 2603, CSN 73 2604

4. Welding method: 135 (MAG), 111 (MMA), 141 (TIG), [311 (OAW)]
(according to EN ISO 4063)

5. Basic materials: Gr.1.1,1.2,1.4,8,2.3
(according to EN ISO 15614-1, EN 10020, EN 10027-1,2, EN 1090-2+A1, CEN ISO/TR 15608, EN 10204)

6. Structure specification: according to EN 1090-2+Al, EN 1090-3 Cl. ,,EXC4* and
Cat. ,,PC2¢, EN 1993-1-1
e the constructional parts stressed static loading (SC1)
e the structural parts stressed dynamic loading (SC2)

7. Welding inspection: Miroslav VECERA (EWT)

(according to EN ISO 14731, Ing. Miroslav JASEK (EWE)
Checker according to EN ISO 9712)

8. Note: Certificate of qualification have to do with only the above mentioned range. The
validity of this certificate is. conditioned by follow-up on fulfilment of the
requirements specified in the above mentioned standards and in the following range.

9. Validity: to 07/05/2018
10. Certificate of qualification number: CQP — 584/2017
11. Day of issue: 08/05/2017

Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.

Inspection Body Chief
TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS




TESYDO, s.r.o.

Maridnské ném. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (CZ)

*I Clen AlO, HK, TNK, CWS ANB (clen EWF, lIW a IAB) /*
*I Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, lIW a IAB) I*

Technicka, §kolici, zkusebni, certifikaéni a inspekéni éinnost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

ZERTIFIZIERUNG DES HERSTELLERS
1. Unternehmen: MOMENT, SpOl. ST. 0.

Navesni 1, Mladcova
7§0 01 Zlin, CZ
IC: 463 44 128

2. Abnahmepriifzeugnis (,,Bescheinigung zur Herstellerqualifikation®)

bescheinigt, dass das Unternehmen geeignet ist design, Produktion, Installation, Servise und
Schweilarbeiten im u.g. Bereich, aufgrund der EN 1990, EN 1090-1+A1, EN 1090-2+Al,
EN 1090-3, EN 1011-1, 2, 3, 4 aufgrund des EN ISO 3834-2 und der Schweillaufsicht nach
EN ISO 14 731 durchzufiihren.

3. Normen / Vorschriften: EN 1090-2+A1 Abs.1, 4 und 7, EN 1090-3 Abs. 1, 4 und 7,
EN 1090-1+A1 Abs. 6 und Tab. ZA3 nach Abs. 6.2 und 6.3.,
CSN 73 2603, CSN 73 2604

4. SchweiBprozess /-verfahren: 135 (MAG), 111 (MMA), 141 (TIG), [311 (OAW)]
(nach EN ISO 4063)

5. Grundwerkstoffe: Gr.1.1,1.2,14,8,2.3
(nach EN [SO 15614-1, EN 10020, EN 10027-1,2, EN 1090-2+A1, CEN ISO/TR 15608, EN 10204)

6. Spezifikation der Konstruktion: nach EN 1090-2+Al, EN 1090-3 Kl. ,,EXC4* und
Kat. ,,PC2, EN 1993-1-1

e Konstruktionsteile mit statischer Beanspruchung (SC1)
e Konstruktionsteile mit dynamischer Beanspruchung (SC2)

7. SchweiBlaufsichtsperson(en): Miroslav VECERA (EWT)

(nach EN ISO 14 731, Dipl. - Ing. Miroslav JASEK (EWE)
Kontrolleur nach EN ISO 9712)

8. Bemerkung: Die Befahigungszertifikation betrifft nur den oben erwidhnten Bereich.
Dieses Zertifikat ist nur unter der Bedingung giiltig, dass die genannten
Normen im vollen Ausmal erfiillt werden.

9. Geltungsdauer: bis 07/05/2018
10. Eignungsbescheinigung Nr.: ZDH — 584/2017
11. Ausgestellt am: 08/05/2017

Dipl.- Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.

Inspektionorganleiter

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICALSYSTEM INSPECTIONS



TESYDO, s.r.o.

Maridnské nam. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (CZ)
*/ Clen AIO, HK, TNK, CWS ANB (clen EWF, lIW a IAB) /*
*I Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, lIW a IAB) I*

Technicka, Skolici, zkusebni, certifikacni a inspekéni cinnost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

TESYDQO, s.r.o0., Zertifizierungsbehérde
STELLT

aufgrund des positiven Ergebnisses der Zertifizierungsiiberpriifung

ZERTIFIKAT

Nr.: TESYDO — CO — 1084
fiir den SchweilprozeB nach EN ISO 3834-2:2005

Vorschlagen, Herstellung (Reparaturen), Installation (Montage), Service und
Rekonstruktionen von Stahlkonstruktionen
nach EN 1090-2+A1, EN 1090-3

an

MOMENT, spol. s r.o.
Navesni 1, Mladcova

760 01 Zlin, CZ
I1C: 463 44 128

AUS.

Diese Bescheinigung tiber die Zertifikation des Schweiprozesses ist aufgrund der Erfiillung
der in CSN EN ISO 3834-2:2005 spezifizierten qualitativen Anforderungen ausgestellt.

Das Ausstellen des Zertifikates ist mit schriftlicher Ernennung der SchweiBaufsicht in
obenangefiihrter Firma nach der EN ISO 14731 bedingt.

Brno 08/05/2017 Giiltigkeit des Zertifikates bis: 07/05/2019

Dipl.- Ing. Vladimir Kudgélka, Ph.D.

Zertifikationorganleiter

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS



Spezifikation

. Angewandte Normen:

EN ISO 3834-1, EN ISO 3834-2, EN ISO 3834-5, CEN ISO/TR 3834-6,
EN ISO 9606-1, 2, EN 287-1, EN 10204, EN 1011-1, 2, 3, 4

EN ISO 9712, EN 1SO 17635, EN ISO 17 637, EN ISO 14731,

EN ISO 15607, EN ISO 15609-1, EN ISO 15609-2, EN ISO 15614-1,
EN 1990, EN 1090-1+A1, EN 1090-2+A1, EN 1090-3,

EN 1993-1-1, CSN 73 2603, CSN 73 2604.

. Gruppe von Grundwerkstoffen (nach TNI CEN ISO/TR 15608)
Gruppe 1.1,1.2,1.4, 8,223
. Schweillprozesse und verwandte Prozesse (nach EN ISO 4063)

Metall-Aktivgasschweiflen (135 - MAG)
Lichtbogenhandschweillen (111 — MMA)

Wolfram-Inertgasschweilen mit Massivdraht (WIG-Schweiflen) (141 — TIG)

[Gasschweiflen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme (311 — OAW)]

. Andere Normen als EN, ISO

. Beauftragte Arbeiter der Schweiaufsicht (nach EN ISO 14731)

Vorname und Nachname Qualifikationsstufe

o Européischer
Miroslav VECERA Schweilitechnologe
(EWT)

§ Européischer
Ing. Miroslav JASEK Schweiflingenieur
(EWE)




TESYDO, s.r.o.

Maridnské ném. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (CZ)

*/ €len AlO, HK, TNK, CWS ANB (€len EWF, IIW a IAB) /*
*I Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) I*

Technicka, Skolici, zkusebni, certifikac¢ni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

TESYDQ, s.r.o., Certifika¢ni organ
VYDAVA

na zéakladé kladného vysledku certifikaéniho auditu

CERTIFIKAT

¢islo: TESYDO - CO - 1084

pro proces svaifovani dle CSN EN ISO 3834-2:2006

Navrhovani, vyroba (opravy), instalace (montaz), servis a rekonstrukce
ocelovych (kovovych) konstrukei dle
CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 1090-3

MOMENT, spol. s r.o.
Navesni 1, Mladcova

760 01 Zlin, CZ
1C: 463 44 128

Toto osvedéeni o certifikaci procesu svafovani je vydano na zakladé splnéni kvalitativnich
pozadavki vyspecifikovanych ve vyse uvedené normé¢ CSN EN ISO 3834-2:2006.

Vystaveni certifikatu je podminéno pisemnym jmenovanim pracovnika svafec¢ského dozoru
ve vySe uvedené organizaci dle CSN EN ISO 14731.

V Brné dne 08/05/2017 Platnost certifikatu do: 07/05/2019

Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.

Vedouci certifikaéniho organu

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS




Specifikace

1. Pouzivané normy:

CSN EN ISO 3834-1, CSN EN ISO 3834-2, CSN EN ISO 3834-5, CEN ISO/TR 3834-6,
CSN EN ISO 9606-1, 2, CSN EN 287-1,

CSN EN ISO 9712, CSN EN ISO 17635, CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 14731,
CSN EN 10204, CSN EN 1011-1,2, 3, 4

CSN EN ISO 15607, CSN EN ISO 15609-1, 2, CSN EN 1SO 15614-1,

CSN EN 1090-1+A1, CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 1090-3,

CSN EN 1990, CSN EN 1993-1-1, CSN 73 2603, CSN 73 2604.

2. Skupina zakladnich materiala (dle TNI CEN ISO/TR 15608)
Skupina 1.1, 1.2, 1.4, 8, 22.3
3. Procesy svaiovani a pFibuzné procesy (dle CSN EN ISO 4063)

Obloukové svatovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu (135 — MAG)
Ru¢ni obloukové svafovani obalenou elektrodou (111 — MMA)
Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu (141 — TIG)
[Plamenové svarovani (311 — OAW)]

4. Normativni pFedpisy jiné nez CSN, EN, ISO

5. Povéfeni pracovnici svaieéského dozoru (dle CSN EN ISO 14731)

Jméno a piijmeni Kvalifikaéni stupent

o Evropsky svétecsky
Miroslav VECERA technolog
(EWT)

) Evropsky svarecsky
Ing. Miroslav JASEK inzenyr
(EWE)




TESYDO, s.r.o.

Mariénské ném. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (CZ)
*I Glen AlO, HK, TNK, CWS ANB (&len EWF, lIW a IAB) /*
*| Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) I*

Technicka, Skolici, zkusebni, certifikac¢ni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

TESYDO, s.r.0., Certification Body
ISSUE

in consideration of the positive result of the certification audit

CERTIFICATE

N° TESYDO — CO - 1084
for the process of welding according to EN ISO 3834-2:2005

Design, Production (repairs), installation (assembly), service and reconstruction
the of steel (metal) constructions
according to EN 1090-2+A1, EN 1090-3

MOMENT, spol. s r.o.
Navesni 1, Mladcova

760 01 Zlin, CZ
1C: 463 44 128

This is to certify welding process certification audit is issued based on fulfilment
of the quality requirements specified in the above mentioned standard EN ISO 3834-2:2005.

Issuing of the certificate is conditioned by written appointment of the welding inspector in the
above mentioned firm according to EN ISO 14731.

Brno 08/05/2017 Certificate validity to: 07/05/2019

Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.
Certification Body Chief

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS



Specification

. Used standards:

EN ISO 3834-1, EN ISO 3834-2, EN ISO 3834-5, CEN ISO/TR 3834-6,
EN ISO 9606-1, 2, EN 287-1, EN 10204, EN 1011-1, 2, 3, 4

EN ISO 9712, EN ISO 17635, EN ISO 17637, EN ISO 14731,

EN ISO 15607, EN ISO 15609-1, EN ISO 15609-2, EN ISO 15614-1,
EN 1990, EN 1090-1+A1, EN 1090-2+A1, EN 1090-3,

EN 1993-1-1, CSN 73 2603, CSN 73 2604.

. The Group of base materials (according to TNI CEN ISO/TR 15608):
Group 1.1,1.2,1.4,8,22.3
. Welding processes and related processes (according to EN ISO 4063):

Metal active gas welding (135 — MAG)

Manual metal arc Welding (111 — MMA)

TIG welding with solid filler material (wire/rod) (141 — TIG)
[Oxy-acetylene welding (311 - OAW)]

. Standards other than EN, ISO

. Appointed workers of welding inspection (according to EN ISO 14731)

Name and surname Level of qualification
o European welding
Miroslav VECERA technologist
(EWT)

) European welding
Ing. Miroslav JASEK engineer
(EWE)




